


Назначение Краны шаровые предназначены для перекрытия потока рабочей среды в трубопроводах и 
другом технологическом оборудовании

Вид арматуры Запорная, отсечная, регулирующая, запорно-регулирующая

Размер DN от 10 до 1400

Давление PN от 6 до 400 кгс/см2

Рабочая температура от -273°С до +650°С

Рабочая среда Жидкие и газообразные углеводороды, кислоты, щелочи, вода, пар, воздух, инертные газы и 
другие

Присоединение Фланцевое, под приварку, либо по требованию Заказчика

Управление Ручное (с рукояткой или редуктором) или от привода

Исполнение

тип 1 – разборный из 2 частей;
тип 2 – разборный из 3 частей;
тип 3 – цельносварной из 2 частей;
тип 4 – разъемный с верхней крышкой;
тип 5 – цельносварной из 3 частей подземный;
тип 6 – цельносварной из 2 частей подземный;
тип 7 – цельносварной из 3 частей;
тип 8 – специальный

Исполнение фланцев По заказу Потребителя присоединение к трубопроводу  может быть любым в соответствии с 
ГОСТ, ASME, DIN

Строительные длины По умолчанию по ГОСТ 28908, по специальному заказу возможно изготовление по API 6D или DIN

Герметичность 
затвора По ГОСТ 9544. Класс А, либо по требованию Заказчика

Рабочее положение

Рабочее положение крана шарового на горизонтальном трубопроводе рукояткой или приводом 
вверх (допускается отклонение на 45º в любую сторону), на вертикальном – любое. При установке 
на вертикальном трубопроводе необходимо предусмотреть дополнительную опору под 
редуктор или привод.
Направление подачи среды в кранах шаровых с любой стороны магистральных фланцев

Уплотнение Сальниковое

Уплотнение затвора Металл-металл, мягкое

Климатическое 
исполнение По ГОСТ 15150( У1, ХЛ1, УХЛ1, Т1, УТ1, О1, М1, ОМ1,В1)

Особенности

•	 Возможно изготовление кранов шаровых с опорными лапами и дополнительными 
строповочными элементами

•	 Для фланцевых кранов шаровых возможна установка поворотных или фланцевых заглушек
•	 Для кранов шаровых с приварным соединением к трубопроводу возможна дополнительно 

установка приварных катушек. Необходимость установки, длина, нормативно-техническая 
документация и технические характеристики приварных катушек уточняются Заказчиком.

•	 Площадки под присоединение приводов для приводной арматуры указаны как 
рекомендуемые. Решение о выполнении площадки по ISO или ГОСТ, а также о ее типе 
принимает Заказчик и поставщик электроприводов  и указывает в заказе на приводную 
арматуру.










